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1. KONU:

Bu teknik sartname imalat ve onarimlar1 yapilan ¢eken, ¢ekilen ve diger araglarda kullanilan ham
veya islenmis kiiresel grafitli dokiim pargalarm istek ve 6zelliklerini kontrol, deney ve teslim alma
kosullarini kapsar.

1.1.TANIM:
IDARE: TURASAS’1 ifade eder.

2. ISTEK VE OZELLIiKLER :

2.1. Pargalar, ek resim ve dokiimanlarda belirtilen 6lgii ve toleranslara uygun olarak dékiilecektir.
Dokiim pargalarda, katmer, dolgu, metalik ¢ikintilar, bosluklar, siireksizlikler (catlaklar, yirtiklar, soguk
birlesmeler), kum sinterlesmesi, yiizey hatalar, tamamlanmanus dokiimler, yanlig boyut ve sekil, kalintilar
ve yapisal anormallikler ve buna benzer dékiim hatalan olmayacaktir.

2.2, Dékiim pargalar asagida Tablo 1'de verilen ve dokiimanlarda belirtilen malzemenin fiziksel ve
kimyasal 6zelliklerini tastyacaktir. Yorulma dayammim arttirmak ve ylizeylerdeki tufalleri temizlemek
amaci ile kumlama islemi (Shot peening) yapilacak, yolluklar kesilecek, dékiim parcalar iizerinde tashih
yapilmayacak, ¢apaklar temizlenecektir.

Tablo 1: Malzemelerin Mekanik Ozellikleri

MEKANIK DEGERLER STANDARTLARA GORE TANIMLANMASI
CEKME AKMA | KOPMA
DAYANMI DAYANMI | UZAMASI TS 526 DIN 1693 TS EN 1563
kg/mm*(min.) | kg/mm%(min.) | %min)
35 22 22 DDK-35 GGG35 EN-GJS-350-22
38 25 17 DDK-38 GGG38
40 25 15 GGG40 EN-GJS-400-18
42 28 12 DDK-42 GGG42
45 31 10 DDK45 GGG45 EN-GJS-450-10 |
50 32 7 DDK-50 GGG50 EN-GJS-500-7
60 37 3 DDK-60 GGG60 EN-GJS-600-3
70 42 2 DDK-70 GGG70 EN-GJS-700-2
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Mekanik dzelliklerin gerekliliklerini yerine getirmek amaciyla Si ile gliglendirilmis bir ferritik yap:

tavsiye edilir.

Tablo 2: Malzemelerin Kimyasal Ozellikleri

Malzeme |  Malzeme %Si %P %Mn
Tammi Numarasi yaklagik® max max®
EN-GJS-450-18 5.3108 3,2 0,05 0,5 ]
EN-GJS-500-14 5.3109 3,8 0,05 0,5
EN-GJS-600-10 5.3110 4,30 0,05 0,5
® Siigerigi diger alasim elementlerinden dolay: daha diisiik olabilir. o
b Diisiik mangan igerigi (6rnegin %0,30) ile islenebilirlik ve uzama gelistirilebilir.

Si igerigi arttikga, buna bagh olarak karbon igerigi azaltilmalidir.

2.3. Firma, madde 2.1. ve 2.2." de belirtilen 6zellikleri saglamak kosulu ile dokiim yontemini segmekte

serbesttir.
2.4. Isil islem:

Islenmis ve yan islenmis pargalarin 1sil islem durumu ek listelerde belirtilmistir. Firma, 11l islem raporlarim
teslimatta IDARE' ye verecekti. Ham dokiim pargalarm 1sil islemi ise IDARE tesislerinde
yapilacaktir.

3. NUMUNE ALMA - KONTROL VE DENEYLER :

3.1. Firma asagida agiklanan tiim kontrol, muayene ve analizleri (3.3-3.8) kendi sahasinda yapacak
ve TS EN 10204 muayene sertifikas1 3.1’e gore belgelendirecektir. Eger firmanin imalatim yaptig
birimden bagimsiz olarak ¢alisan yetkili muayene temsilcisi yoksa kontrol ve muayeneleri tarafsiz
bir uzman kurulusa veya yeterli bir devlet kurulusuna yaptirabilir sonuglar1 gésteren ve firma

yetkilisi tarafindan imzalanmus kalite kontrol belgelerini IDARE' ye verecektir.
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3.2. Firma kontrolleri tamamladiktan sonra sevkiyattan en az 3 giin dnce yazilt olarak IDARE' ye
haber verecektir. IDARE imalati tamamlanan pargalarin son kontroliinii ihtiya¢ duymas: halinde

yetkili elemanim gondererek firma sahasinda yapmaya yetkilidir.

Son kontroliin firma sahsinda yapilmasi durumunda; IDARE yetkili elemau 3.1. maddesindeki
kontrol belgelerini inceledikten sonra Tablo 3’¢ uygun olarak numune alarak dogrulama
yapacaktir.

3.3. Goz Kontrolii:

Dakiimler TS EN 1370'e gore gdzle muayene edilir. 2.1 ve 7.3 maddelerine uygunluk kontrol edilir.

Teknik resimlerde aksi belirtilmedigi siirece ( pargaya 6zel piriizlilik, stireksizlik simiflan
belirtilmesi vb.) asagida anlatilan yontem uygulanacaktir. Bu yontem dékiimden ¢iktif1 halde olan

yiizeyler i¢indir. Taglanmis yiizeyler i¢in piiriizliiliik simfi minimum H1 kabul edilecektir.

Dokiim yontemine gore yiizey piiriizliiliigii siniflan agagidaki tabloya gére secilecek ve bu simflara

gore kontrol yapilacaktir.

Cizelge-1: Piiriizliiliik Derecesine Gore Siireksizlik Simiflan

SCRATA&BNIF
Yiizey Stireksizlikleri | Piiriizliiliik Simflari
2S1/A2

Kalintilar B2

Gaz bosluklari C1
Katlanmalar -
Kabuklar -
Kiiresel kalintilar F1
Kaynaklar -

3.4. Geometrik Kontrol:
Teselliime sunulan pargalarin, Tablo 3' de belirtilen miktarlarda numune alinarak sartname ekindeki
resimlerde belirtilen 6l¢li ve tolerans degerlerine uygunlugunun kontrolii yapilir. Tolerans: verilmeyen

resimlerde ham dokiimler TS 5080 DTALS, iglenmis pargalar EN 22768-1 orta'ya gbre kontrol

edilecektir.
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Tablo 3: Numune Alma, Kontrol, Deney Tablosu
GRUP MIKTARI (ADET)
KONTROL VE ACIKLAMALAR
DENEYLER 5/ | 101/ | 151/ | 301/ 501/ 801/ 1501/ | 2001/
100 | 150 | 300 500 800 1500 2000 | Yuk.
G6z Kontrolii Her  tesellim  grubuna
TAMAMI
uygulanir.
Geometrik Kontrol Her  tesellim  grubuna
2|2 4 4 6 8 10 10
uygulanir.
Tahribatli Deneyler ve o Malzemeye ait kalite
Her parti i¢in 1 par¢adan numune ¢ikarihr.
Kimyasal Analiz belgesiyle veya pargay:
Aynica TS EN ISO 14284'e gore hazirlanmus her sarja ait ¢il numunesi istenir .
tahrip ederek yapilir.
Tahribatsiz deneyler Her  tesellim  grubuna
314 5 7 9 11 14 17
(Catlak kontrolii) uygulanir.
Ham dokiimlerde sondaj Her partiden belirlenen
oluyla igleme kontrolii miktar kadar parga islenir.
youyiis 6 |10 16 25 35 40 45 50 parse
Denenmis  firmalara bu
kontrol uygulanmayabilir.

3.5. Tahribath Deneyler :

Dékiim pargalara, akma, ¢ekme, kopma, sertlik, darbe mukavemeti ve 1s1l islemin uygun yapilip

yapimadifini, grafit yapisinin ve mikro yapimin uygun olup olmadigmi belirlemek icin

metallografik (i¢ yap1) testleri uygulamr. Grafit yapt EN ISO 945-1'e gore uygunluk icinde V ve VI

seklinde olmalidir,
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3.6. Kimyasal Analiz:

Yukandaki tabloda belirtilen miktarda parganin, kimyasal analizi yapilarak uygunlugu kontrol

edilir.
3.7. Tahribatsiz Deneyler:

Yiiklenici manyetik parcacik kontroliinii EN 1369 numarali standarda gére %100 yapacaktir.
Kontrol i¢in gerekli kalite seviyesi LM_1 ve SM_1 olacaktir. Manyetik pargacik test yontemi
uygulanmasi zor olan kisimlarda penetrant testi uygulanabilir.

Not: Tahribats1z muayeneleri EN ISO 9712 ye uygun olarak en az seviye 2 personeli yapmali ve

raporu onaylamalidir.

3.8. Basing Testi:

Dokiim pargalar resim tizerinde belirtilen basing degerinde su veya belirtilen stvi ile basing testine tabi
tutulacaktir. Basing testinde sizdrma yapan pargalar reddedilir. Resim iizerinde belirtilmeyen
parcalara IDARE' nin gerekli gormesi durumunda sizdirmazhk testi yapacaktir.

3.9. Sonuclarin Degerlendirilmesi:

Madde 2.1° ¢ gore bozuk ¢ikan pargalar, diger kontrollere gerek kalmaksizin reddedilir.

Madde 3.4-3.5-3.6-3.7-3.8'e gore yapilacak test ve deneylerde uygunsuzluk tespit edildigi takdirde
partinin tiimii reddedilir.

Ham dokiim pargalarin kontroliinde Tablo 3’ de belirtilen miktarlarda islenecek parcalarin % 10°
unun kusurlu ¢ikmasi halinde parti reddedilir.

4. GARANTI:

Imalatg1, imalat hatasindan ileri gelen ve tesellim esnasinda goriilmeyen kusurlardan dolay:
pargalar1 son teslim tarihinden itibaren iki takvim yili i¢in garanti eder. Garanti siiresi iginde
paralarin kullamlmasimna engel veya Smriinii kisaltacak bir kusur tespit edilirse bu parcalar reddedilir.
Reddedilen pargalar degistirilmek {izere imalatgiya iade edilir. Firma reddedilen pargalan 20 is giinii

i¢inde yenileri ile degistirmek zorundadir.

Ham dokiim olarak verilen siparislerde toplam siparis miktarmimn islenmesi sonucu bozuk ¢ikan
parga adedi toplam siparis miktarimin %10 'nu gegmesi halinde, %10' u gegen ret pargalarmn isleme

ticreti firmadan talep edilir ve ret parca miktan kadar yeni parca istenir.
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5. PROTOTIP:

Prototipin imalat siiresi teklifte belirtilecektir. Siparig verilen her parcadan iki adet prototip
IDARE' ye teslim edilecektir. Pargalarm kontrolii en geg 15 giin igerisinde tamamlanarak firmaya
bildirilecek, pargalarin uygunlugu kabul ettirildikten sonra miihiirlenecek, bundan sonraki imalat
bu prototip esas alinarak yapilacaktir. Ancak prototipin kabulii biitiin imalatin kabulti anlamina
gelmez. IDARE, prototiplerin kabul edilmemesi halinde sézlesmeyi fesh edip etmemekte serbesttir.

Prototiplerin teslim siiresinin kisa olmasi tercih nedeni olabilecektir.
6. TESLIM SEKLIi
6.1. Pasa Kars1 Koruma

Imalattan hemen sonra dokiimlerin biitiin islenmis kisimlar gresleme ve koruyucu yag ile

yaglanarak korunacaktir.

Aksi belirtilmedikge dokiimlerin islenmis kisimlar1 muayeneden sonra ve depolama veya
sevkiyattan ¢nce IDARE tarafindan onaylanmus pullanmayan bir vernikle kaplanmalidir.
Dékiimlerin vida disli, diiz veya kilavuzlu delikler ihtiva ettigi yerlerde, gresleme veya yaglama

yapilmamalidir.
6.2. Boya islemi

IDARE tarafindan ihaleyi kazanan firmaya, boyaya ait niteliklerin oldugu, (Ornegin RAL kodu
bilgisi, matlik-parlaklik durumu, boya kahnlifi, maskelenecek yiizeyler) bir dokiiman

verilecektir veya bu niteliklerin yer aldig1 boya planini gosteren bir teknik resim verilecektir.

6.3. Ambalaj

Teselliime arz edilen malzemelerin ambalaj sandiklari; uygun kalite ve kalinlikta tahta, petrol
tiirevi vb. mukavim malzemelerden yapilmig olacaktir. Sandik malzemesi segilirken, 5 adet
sandigin Ust Uste konulacagi dikkate alinacaktir. Sandiklar yagmur, riizgar, kar gibi iklim ve
¢evre sartlarindan etkilenmeyecek, tahmil, tahliye ve stoklama esnasinda hasarlanmayacak
sekilde imal edilmis olacaktir. Malzemelerin dagilmamalan i¢in sandiklar disindan mukavim

serit bantlarla baglanacaktir.
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sekilde palet olacaktir, Sandiklarin
malzemeli agirhg 400-500 kg olacaktir. Sandiklarm lizerinde yiiklenici firmanin adi,
malzemenin ad, siparis ve resim numarasi, sandik icindeki par¢a adedi, parcalarin sarj ve sira
numaralari, imal tarihi bilgileri (iklim kosullarindan etkilenmeyecek sekilde) belirtilmisg
olacaktir. Gerek by bilgileri, gerekse markalama bilgilerini kapsayan liste; irsaliye veya fatura

ile birlikte sandik bazinda ayrica teslim edilecektir.

Malzemeler; yagmur, riizgar, kar gibi iklim ve ¢evre sartlarindan etkilenemeyecek, tahmil
tahliye ve stoklama esnasinda hasarlanmayacak, uygun kalilikta hava balonly naylon ile

sarilarak, iglenmisg yuzeyleri birbirine temas etmeyecek sekilde sandiklar i¢ine konulacaktir.

Teselltime sunulan tiriinlerin ambalaj ve/veya teselliim evraklarinin eksik ve/veya uygun
olmamas; durumunda; bu durum tutanak ile kayit alting alarak, teselliim islemi
gergeklestirilmeksizin firmaya iade edilir. fade edilen malzemelerin yeniden teselliime arz
edilmesi, sdzlesmede belirlenen teslim siiresinden sonra oldugu takdirde, sOzlesmede belirtilen

gecikme cezasi tahakkuk ettirilecektir,

6.4. Teslim Yeri

Madde 6.3’ uygun ambalajlanan parcalarin teslim yeri yapilacak talebe gore TURASA$
Eskisehir Bslge Miidiirliigii ya da TﬁRASAS Sivas Bolge Miidiirliigii 'diir.

Irsaliyeler tizerinde malzemelerin sarj numaras: ve sarj miktari (adet/kg/mt) yazili olacaktir,

7. MARKALAMA

Firma tarafindan imalat; yapilan dokiim pargalara, parganin fonksiyonunu bozmayacak uygun bir
yere, kalici olacak sekilde markalama yapilacaktir. Markalama su sekilde olacaktir:

Firma ismi

Sézlesme numaras

Sarj numarasi

Ardisik ve tekrar etmeyen parga sira numarasi

8. SARTNAMENIN GECERLILIC:

Bu teknik sartname eklj sartname yapraklari, ekli resimler, idari sartname ve bunlarin isaret ettigi

kaynak ve dokiimanlarla bir biitiin teskil eder. Imalatg firma, giincel ve gegerli ISO Belgesi veya

TSE Belgesini teklif ekinde sunacak, Kalite Kontrol Raporlarini ise parti ile birlikte verecektir.
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9, GENEL HUKUMLER:

9.1. IDARE Kkarar vermek tizere ihaleye istirak eden firmalari gbrmeye ve ihaleyi alan firmalarin

imalat sathalanm istedigi zaman tetkik etmeye yetkilidir.

9.2. Imalatg1 firma imalat programim aksatici teknik zorluklar ve yetersizlikleri zamaninda IDARE'
ye bildirmekle yiikiimliidiir.

9.3, Sartnamede belirtilmeyen veya ihtilafli hususlarda TS EN 1563 gegerlidir.

. Bu Teknik $artname TURASAS 'In yazili izni olmadan
URA F.005 herhangi bir amag igin COGALTILAMAZ veya KULLANILAMAZ. 07.04.2016 Rev:02




